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Uwagi:

1. Elementy spawac spoing pachwinowg (b ) o wielkosci 0,7 cienszego elementu spawanego lub
spoing czotowq () o wielkosci rownej cienszemu elementowi we wszytkich miejscach styku lub
przylegania. Krate poz. 5 spawa¢ puknktowo do konstrukciji.
2. Ostre krawedzie stepic.
3. Zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez malowanie 2x emalig podkfadowg, a nastepnie 2x emalig
nawierzchniowa. Barierke malowac na kolor zétty, bortnice malowaé na kolor niebieski.

4. Dokfadne potozenie podestu i wtazu wymiar z gwiazdkg (*) ustali¢ na montazu.

5. Przed dopuszczeniem podestu do eksploatacji nalezy dokona¢ jego komisyjnego odbioru.

7 Wiaz rewizyjny 1 86.000.010.000.001.0 2-02807
6 Blacha 3x150xLy=1050 1 St3S 3,7 | PN-EN 10025:2002
5 Krata pomostowa 220x600x40/3| 1 4,7 katalog Mostostal
4 Rura @26x2,9 L,=440 1 St3S 1,0 | PN-EN 10210-1:2000
3 Rura @38x4 L,=5500 1 St3S 20,7 | PN-EN 10210-1:2000
2 C 80, L=220 2 St35 —3%—| PN-EN 10056-2:1998
1 C 80, L=600 1 St3s 5,2 PN-EN 10056-2:1998
p N Il Mat | e | Nrrys/N Nr arch
0z azwa szt a (kg) r rys/Norma rarc
Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
M
. OBIEKT  Biomasa I1. Prznognik P-130. (@)
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S ZESPOL/CZESC . ~39
Konstr magr inz. Robert Drogosz | 05.2018 s\*mN z UOMNmﬂNm—‘:mB UOQmMﬁC.
Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 05.2018 Nr H<MC3_AC Nr ark.
Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
Zatwierdz. 86.000.010.000.000.0 Nazwa DOS
Podziatka
ELPOSERWIS PET—— Nr arch
POLANIEC 1:20
1:2 | zastep. rys.nr 3 - 05479




